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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum End- 
losmachen eines Bandes, z.B. eines Papierma- 
schinensiebes, insbesondere eines Spiralsiebes 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie 
einen Schieber zur Verwendung bei diesem Ver- 
fahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 4. 

Das erfindungsgemasse Verfahren ist in all den 
Fallen anwendbar, in denen die beiden Banden- 
den Schlaufen oder Bogen aufweisen, die ahnlich 
wie bei einem Reissverschluss ineinanderge- 
schoben werden, worauf dann ein Steckdraht in 
den Kanal eingeschoben wird, der von den inein- 
andergreifenden Bogen, Schlaufen oder Win- 
dungen gebiidet wird. Bei Papiermaschinensie- 
ben ist es zum Beispiel bekannt, die Kettfadenen- 
den flachgewobener Papiermaschinensiebe zu- 
ruckzuweben, so dass sich an den Siebenden 
Schlaufen bilden, die dann auf die eben geschil- 
derte Weise mittels eines Steckdrahtes miteinan- 
der verbunden werden konnen. An den Enden 
eines flachgewobenen Papiermaschinensiebes 
konnen auch Spiralen festgenaht werden, die 
dann mittels des Steckdrahtes endlosgemacht 
werden. Bei alien diesen Verfahren besteht eine 
Schwierigkeit darin, dass die Band- oder Papier- 
maschinensiebenden zunachst im richtigen Ab- 
stand voneinander gehalten werden mussen, da- 
mit die Schlaufen, Bogen oder Windungen der 
beiden Siebenden ineinandergefugt werden kon- 
nen und dass die Siebenden dann nach dem !n- 
einanderfugen in dieser Lage so iange gehalten 
werden, bis der Steckdraht eingefugt ist. Da das 
Endlosmachen eines Papiermaschinensiebes 
haufig nach dem Einziehen in die Papiermaschine 
erfolgt, konnen zum Endlosmachen keine gros- 
sen Apparate eingesetzt werden. 

Aus der DE-A 2 703147 ist ein Verfahren be- 
kannt, bei dem eine solche Spiralnaht durchge- 
fuhrt wird. Urn die beiden Siebenden im richtigen 
Abstand fur die Ausfuhrung der Spiralnaht zu 
halten, wird an jedem Siebende mittels Montage- 
streifen die eine Halfte eines Reissverschlusses 
befestigt, und werden die beiden Siebenden 
dann durch Schliessen des Reissverschlusses zu- 
nachst zusammengebracht und in dieser Lage 
gahalten. Die Windungen der Spirale werden 
dann ineinandergefugt und der Steckdraht hin- 
durchgefuhrt. Die Schwierigkeit bei diesem be- 
kannten Verfahren liegt darin, dass die Montage- 
streif en genau im richtigen Abstand von den Sieb- 
enden an diesen befestigt werden mussen, damit 
die Windungen der beiden Spiralen ineinander- 
geschoben werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
einfach durchzufuhrendes Verfahren zum End- 
losmachen eines Bandes zur Verfugung zu stel- 
len, sowie einen Schieber zur Verwendung bei 
diesem Verfahren zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen- 
den Merkmale des Anspruchs 1 bzw. des An- 
spruchs 4 geldst. 

Der Betrag, auf den die Oberlappung der Band- 
enden verringert wird, bestimmt die Abmessung 


des Kanals in Sieblangsrichtung nach dem Inein- 
anderdrucken der Bogen, Windungen bzw. 
Schlaufen und er ist daher so zu wahlen, dass 
dieser Kanal in Sieblangsrichtung eine ausrei- 

5 chende Breite besitzt, um den Steckdraht einzu- 
schieben. Im allgemeinen gilt, dass die Oberlap- 
pung der Bandenden auf einen Betrag verringert 
wird, der etwa der Summe aus der Dicke des 
Steckdrahtes und der dopperten Starke der die 

w Bogen, Windungen bzw. Schlaufen bildenden Fa- 
den entspricht. 

Das erfindungsgemasse Verfahren und der er- 
findungsgemasse Schieber eignet sich insbeson- 
dere zum Endlosmachen von Spiralsieben, wie 

15 sie aus den DE-OS 2419 751 und 2938221 be- 
kannt sind. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung, die das 
Endlosmachen eines Papiermaschinensiebes, 
insbesondere eines Spiralsiebes betreffen, wer- 
20 den nachfolgend anhand der Zeichnung erlau- 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 die beiden Siebenden mit den daran be- 
festigten Montagebandern vor dem Verbinden 
25 der beiden Montagebander; 

Fig. 2 das Spiralsieb mit den sich uberlappen- 
den Siebenden nach dem Verbinden der Monta- 
gebander; 

Fig. 3 das Spiralsieb wahrend des Ineinander- 
30 schiebens der jeweils letzten Spiralen der beiden 
Siebenden, wobei ein Teil der Windungen dieser 
Spiralen bereits ineinandergeschoben ist; 

Fig. 4 einen Schieber in einer Explosionsdar- 
stellung; 

35 Fig. 5 in Draufsicht die Grundplatte und die 
Zwischenplatte des Schiebers und 

Fig. 6 die Grundplatte und die Zwischenplatte 
einer weiteren Ausfuhrungsform des Schiebers. 

40 Vor dem Endlosmachen eines Spiralsiebes 
wird dieses zunachst mit Hirfe eines Vorlaufers 
wie ublich in die Papiermaschine eingezogen. 
Durch Herausziehen des Steckdrahtes wird der 
Vorlaufer nach dem Einziehen des Siebes ent- 

45 fernt. 

Mittels Montagestreifen 5, 7 wurden die Sieb- 
enden 1 , 3 so aneinander befestigt, dass sie sich 
uberlappen. Die Montagestreifen 5, 7 sind dazu in 
einem bestimmten Abstand von den Siebenden 

50 1,3 entfernt an dem Sieb befestigt. Dieser Ab- 
stand ist so gewahht, dass die Summe der Breite 
der Montagestreifen 5, 7, d.h. deren Abmessung 
in Sieblangsrichtung, kleiner ist als die Summe 
der Abstande, in denen die Montagestreifen 5, 7 

55 von den Siebenden 1 , 3 entfernt befestigt sind. In 
der Praxis hat es sich als zweckmassig erwiesen, 
wenn der Unterschied etwa dem zehnfachen Ab- 
stand zweier benachbarter Steckdrahte in dem 
Sieb entspricht. Das Verfahren ist aber auch 

60 durchfuhrbar, wenn der Unterschied kleiner oder 
grosser ist. 

Die Befestigung der Montagestreifen im Ab- 
stand von den Siebenden kann durch Festheften, 
Festbinden oder dergleichen erfolgen. Als beson- 
65 ders gunstig hat es sich erwiesen, wenn die Mon- 


2 


3 

tagestreifen durch Befestigungsspiralen 13 an 
den beiden Endstucken des Spiralsiebes befe- 
stigt warden. Dazu werden aus dem Gewebe der 
Montagebander etwa in der Mitte drei Langsfa- 
den herausgezogen, d.h. Faden, die in Querrich- 
tung des Siebes verlaufen wurden. Zwischen die 
auf diese Weise in einem kurzen Stuck freigeleg- 
ten Querfaden werden die Windungen der Befe- 
stigungsspiralen 13 geschoben. In die Befesti- 
gungsspirale 13 ist zuvor ein Steckdraht einge- 
schoben worden. 

Die beiden Befestigungsspiralen 13 werden in 
dem oben angegebenen Abstand von den Sieb- 
enden 1, 3 durch weitere Steckdrahte, z.B. Stahl- 
drahte, an dem Spiralsieb befestigt. Die Befesti- 
gung der Montagebander 5, 7 an dem Spiralsieb 
erfolgt zweckmassigerweise vor dem Einziehen 
des Siebes. 

In der Praxis hat es sich als vorteilhaft erwie- 
sen, fur die Montagestreifen 5, 7 ein Gewebe 
oder ein Material zu verwenden, das moglichst 
alapprigs ist, d.h. eine geringere Stabilitat besitzt 
als das Spiralsieb selbst. Kieine Ungenauigkeiten 
des Spiralsiebes, z.B. nicht vollig gerader Verlauf 
der Steckdrahte oder schiefes Einziehen des Spi- 
ralsiebes in die Trockengruppe der Papiermaschi- 
ne, wirken sich dadurch nicht auf die Naht aus 
und verformen das Spiralsieb nicht wellenformig, 
sondern die Montagestreifen nehmen diese Un- 
genauigkeit auf und verformen sich wellenformig 
oder verziehen sich. Wird fur die Montagestrei- 
fen 5, 7 ein zu stabiles oder zu steifes Gewebe 
oder Material verwendet, so besteht die Gefahr, 
dass die Nahtzone Wellen wirft, und dann die 
Naht nur schwierig zu schliessen ist. 

Um die beiden Siebenden 1,3 nach dem Einzie- 
hen des Spiralsiebes in die Papiermaschine zu 
verbinden, werden dann zunachst die Montage- 
streifen 5, 7 verbunden. Dies geschieht z.B. durch 
Haken 11, die in Osen 9 der beiden Montagestrei- 
fen 5, 7 eingehakt werden. Nach dem Verbinden 
der Montagestreifen 5, 7 sind die Siebenden 
spannungslos. Aufgrund der oben angegebenen 
Wahl des Abstandes der Befestigung der Monta- 
gestreifen 5, 7 von den Siebenden 1, 3 uberlap- 
pen sich die Siebenden 1, 3 nach dem Verbinden 
der Montagestreifen 5, 7. Die Siebenden 1,3 wer- 
den dann von Hand oder mittels des nachfolgend 
noch beschriebenen Schiebers 20 so weit ausein- 
andergedruckt, dass sie sich gerade noch um 
etwa die Halfte der Breite de Spiralen uberlap- 
pen. Die jeweils letzten Spiralen der beiden Sieb- 
enden 1 , 3 werden dann durch eine senkrecht zur 
Siebebene wirkende Kraft auf die eine Spirale 
und eine entsprechende Gegenkraft auf die an- 
dere Spirale ineinandergedruckt. In den durch die 
Spiralen gebildeten Kanal wird ein Steckdraht 
eingeschoben. Die beiden Siebenden 1, 3 sind 
damit verbunden und die Montagestreifen 5, 7 
konnen durch Herausziehen der die Befesti- 
gungsspiralen 13 in dem Spiralsieb verankerten 
Steckdrahte entfernt werden. 

Nachfolgend wird der Schieber 20 beschrie- 
ben, der die Oberlappung der Siebenden 1, 3 auf 
etwa die Halfte der Breite der Spiralen verringert 
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und die jeweils letzten Spiralen der beiden Sieb- 
enden 1, 3 senkrecht zur Siebebene ineinander- 
druckt. 

Der Schieber weist eine Grundplatte 21 auf, die 
5 in Fig. 4 der Einfachheit halber mit rechteckigem 
Gundriss dargestellt ist. Die Grundplatte 21 be- 
sitzt einen erhohten Abschnitt 23, der in einer 
schiefen Ebene 25 in einen tieferliegenden Ab- 
schnitt 27 ubergeht. Der Obergang von dem er- 

w hohten Abschnitt 23 zu der schiefen Ebene 25 und 
von dieser in den tieferliegenden Abschnitt 27 ist 
glatt und ohne Kanten. Die schiefe Ebene 25 ver- 
lauft etwa senkrecht zur Langsachse 29 des 
Schiebers 20. Die Grundplatte 21 weist ferner 

15 einen zweiten erhohten Abschnitt 31 auf, der in 
einer Stufe 33 von dem tieferliegenden Abschnitt 
27 abgesetzt ist. Die Stufe 33 verlauft unter einem 
sehr spitzen Winkel a zur Langsrichtung 29. Der 
Winkel a ist zweckmassigerweise kletner als 20°. 

20 Die Erhohung des ersten erhohten Abschnittes 
23 und des zweiten erhohten Abschnittes 31 ge- 
genuber dem tieferliegenden Abschnitt 27 ist bei 
der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform gleich, 
so dass die beiden erhohten Abschnitte 23, 31 

25 stufenlos ineinander ubergehen. 

Ober der Grundplatte 21 befindet sich in einem 
Abstand, der der Hone der Stufe 33 entspricht, 
eine Zwischenplatte 35, die den tieferliegenden 
Abschnitt 27 und den zweiten erhohten Abschnitt 

30 31 uberdeckt. Sie ist mit dem zweiten erhohten 
Abschnitt 33 verbunden, z.B. verklebt. Zwischen 
der Grundplatte 21 und der Zwischenplatte 35 
wird ein erster Kanal 37 gebildet, der auf der 
einen Sette durch die Stufe 33 begrenzt wird und 

35 auf der anderen Seite und nach vorne offen ist. 
Nach hinten steigt der Kanal entlang der schiefen 
Ebene 25 an und off net sich zu dem ersten erhoh- 
ten Abschnitt 23. Die Zwischenplatte 35 endet 
uber der schiefen Ebene 25 und ist an dieser Stel- 

40 le nach oben abgerundet, so dass die Hone des 
ersten Kanals 37 im Bereich der schiefen Ebene 
25 gleich bleibt. Die Hone des ersten Kanals 37, 
die gleich der Hone der Stufe 3 ist, ist etwas gros- 
ser als die Dicke des Spiralsiebes. 

45 Die Zwischenplatte 35 besitzt einen erhohten 
Abschnitt 39, der, im Grundriss betrachtet, spie- 
gelbildlich bezuglich der Langsachse 29 zu dem 
zweiten erhohten Abschnitt 31 der Grundplatte 21 
liegt und dessen Hone ebenf alls etwas grosser ist 

so als die Siebdicke. 

Auf dem erhohten Abschnitt 39 der Zwischen- 
platte 35 ist eine Deckplatte 41 befestigt, so dass 
zwischen der Zwischenplatte 35 und der Deck- 
platte 41 ein zweiter Kanal 43 gebildet wird, der 

55 sich in der gleichen Richtung wie der erste Kanal 
37 verjungt. Dieser zweite Kanal 43 geht bet der in 
der Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform praktisch 
stufenlos in den ersten erhohten Abschnitt 23 der 
Grundplatte 21 uber. 

60 Wie in Fig. 5 gezetgt ist, bilden der erste und 
der zweite Kanal 37, 43, im Grundriss betrachtet, 
eine gedachte Oberlappungsflache 45, die spitz- 
winklig mit einem Winkel von 2 a ist und an der 
Spitze in einen schmalen Streifen 47 ubergeht, 

65 dessen Breite etwa der Halfte der Breite der Spi- 
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ralen ist. aus denen das Spiralsieb gebildet ist. 
Der Winkel zwischen der Stufe 33 des 2weiten er- 
hdhten Abschnitts 31 und der entsprechenden 
Stufe des erhdhten Abschnitts der Zwischenplat- 
te 35 zur Langsachse 29 geht also im Bereich des 5 
schmalen Sterfens47 allrnahlich gegen Null. 

Die Deckplatte 41 uberragt nach hinten die 
Zwischenplatte 35 und unmittelbar in Verlange- 
rung des schmalen Streifens 47 ist ein Drucker 49 
angeordnet, der federnd gegen den ersten er- w 
hdhten Abschnitt 23 druckt. Die Breite des Druk- 
kers 49 entspricht mtndestens der des schmalen 
Streifens 47. Wie in Fig. 4 gezeigt, kann der Druk- 
ker 49 ein Hebel sein, der durch eine Aussparung 
51 in der Deckplatte 41 gefuhrt ist. Der Hebel 75 
kann so ausgebildet sein, dass er in angehobener 
Stellung arretiert werden kann. Bei der in Fig. 4 
gezeigten Ausfuhrungsform ist der Hebel an der 
von der Aussparung 51 entfernten Stelle ange- 
lenkt und wird durch einen von der Deckplatte 41 20 
nach oben abstehenden Stift 53 gefuhrt. Gegen 
ein Widerlager am oberen Ende des Stiftes 53 
stutzt sich eine Schraubendruckfeder, die den 
Hebel nach unter druckt. Durch Drehen eines 
Nockens 55 kann der Hebel in seiner angehobe- 25 
nen Stellung gehalten werden. 

Die Grundplatte 21 wiederum uberragt zweck- 
massigerweise die Deckplatte 41 nach hinten und 
bildet damit eine Unterlage 22, auf der die Win- 
dungen der ersten Zentimeter einer Naht von 30 
Hand ineinandergedruckt werden konnen. Falls 
ein Schieber ohne Drucker 49 verwendet wird, so 
dient der uberstehende Teil 22 der Grundplatte 21 
allgemein dazu, auf ihm die Windungen inetnan- 
der zu drucken. Bei genauer Bemessung des Ab- 35 
standes zwischen der Grundplatte 21 und der 
Deckplatte 41 erubrigt sich ausserdem ein Druk- 
ker 49, da die Windungen der Spiralen dann be- 
reits aufgrund des genau bemessenen Abstandes 
ineinandergedruckt werden. 40 

Der Grundgedanke, auf dem die Konstruktion 
des Schiebers 20 beruht, besteht darin. dass die 
beiden Siebenden 1, 3 durch zwei flache, seitlich 
offene Kanale a useinanderge druckt werden, de- 
ren seitliche Begrenzungen entgegen der Rich- 
tung, in der der Schieber 20 bewegt wird, aufein- 
ander zu laufen. Die flachen Kanale verlaufen in 
parallelen Ebenen ubereinander und vereinigen 
sich durch Ansteigen des einen bzw. Absenken 
des anderen Kanals in einem gemeinsamen Ka- to 
nal, an dessen Anfang die Windungen der Spira- 
len ineinander eingreifen. An der Stelle, an der 
die beiden flachen Kanale in einen gemeinsamen 
Kanal ubergehen, besitzen die seitlichen Begren- 
zungen der Kanale dabei einen Abstand, der etwa 
der halben Spiralbreite entspricht, also dem Be- 
trag, auf den die Oberlappung der Siebenden 1, 3 
verrirtgert wird. 

Der Schieber 20 wird in der Weise verwendet, 60 
dass das eine Siebende 1 entlang der Langsachse 
29 in den ersten Kanal 37 und das andere Sieben- 
de 3 in den zweiten Kanal 43 eingefuhrt wird. Der 
Schieber wird dann in Richtung des Pfeiles von 
Fig. 4 uber die Siebbreite gefuhrt. Durch die Stu- 65 


fen 33 werden dabei die sich zunachst relativ wert 
uberlappenden Siebenden 1, 3 so weit gegenein- 
ander verschoben, dass sie sich in dem schmalen 
Streifen 47 nur noch um die Breite des Streifens 
47, also etwa um die halbe Breite einer Spirale 
des Spiralsiebes, uberlappen. In diesem Bereich 
steigt der erste Kanal 37 durch die schiefe Ebene 
25 an, so dass die aussersten Render der beiden 
Siebenden 1, 3 gegeneinander gedruckt werden 
und die Windungsbdgen der jeweils letzten Spi- 
ralen der beiden Siebenden 1, 3 ineinandergrei- 
fen. Die fur das Ineinandergreifen der Spiralwin- 
dungen erforderliche Kraft liefert der Drucker 49. 
Die Siebenden 1, 3 verlassen daher mit ineinan- 
dergefugten letzten Spiralen den Schieber 20. In 
den von den ineinander gefugten letzten Spiralen 
gebildeten Kanal kann sodann ein Steckdraht 
eingeschoben werden, womit die Verbindung der 
beiden Siebenden 1 , 3 vollendet ist. 

Wie sich aus der eben beschriebenen Anwen- 
dung des Schiebers 20 ohne weiteres ergibt, 
kann der erste erhdhte Abschnitt 23 der Grund- 
platte 21 entfallen, wenn in diesem Bereich die 
Deckplatte 41 eine entsprechende Verdickung 
nach unten besitzt, so dass der freie Abstand zwi- 
schen der Grundplatte 21 und der Deckplatte 41 
in dem hinter der Zwischenplatte 35 liegenden 
Bereich wieder etwa der Siebdicke entspricht. 
Die Hinterkante des zweiten erhdhten Abschnitts 
31 der Grundplatte 21 ist in diesem Fall abgerun- 
det und in einer glatten Kurve nach unten gezo- 
gen, damit das aus dem zweiten Kanal 43 kom- 
mende Siebende mdglichst wenig geknickt wird. 

Die Grundplatte 21 kann mit einem ersten er- 
hdhten Abschnitt 23 versehen sein, dessen Ni- 
veau um etwa die Halfte des in Fig. 4 gezeigten 
Betrags uber dem tieferliegenden Abschnitt 27 
liegt, wenn die Deckplatte 41 in diesem Bereich 
eine solche Verdickung aufweist, dass der freie 
Abstand wieder etwa der Siebdicke entspricht. 
Wesentlich ist nur, dass der erste Kanal 37 und 
der zweite Kanal 43 in einen unten und oben be- 
grenzten Raum munden,dessen Hone etwas gros- 
ser als die Siebdicke ist. 

Um die fur das Bewegen des Schiebers und 
das Schieben der Naht erforderliche Kraft zu ver- 
ringern, konnen die Grundplatte 21, die Zwi- 
schenplatte 35 und die Deckplatte 41 mit Rollen 
oder Walzen versehen sein, die die Siebenden 1, 
3 fuhren. In Fig. 6 ist eine Ausfuhrungsform ge- 
zeigt, bei der zwei Rollen 57 den zweiten erhdhten 
Abschnitt 31 der Grundplatte 21 bilden. Ebenso 
bilden zwei Rollen 59 den erhdhten Abschnitt 39 
der Zwischenplatte 35. Die Deckplatte 41 ist in 
Fig. 6 aus Grunden der Obersichtlichkeit wegge- 
lassen. Sie ist bei der in Fig. 6 gezeigten Ausfuh- 
rungsform identisch zu der in Fig. 4 gezeigten 
Ausfuhrungsform. Zur Verbesserung der Fun- 
rung der Siebenden, 1, 3 konnen die Rollen 57, 59 
auf ihrem Umfang mit einer Rille oder Nut verse- 
hen sein. Um die beiden Rollen 57 und gegebe- 
nenfalls ebenso um die beiden Rollen 59 kann zur 
Verbesserung der Fuhrung der Siebenden 1 , 3 ein 
Bandchen oder Riemen laufen. 


4 


7 


0041232 


8 


Beispiel 

Die gewunschte Lange des Spiralsiebes wird 
auf der einen Seite des Spiralsiebes markiert und 
die uberflussigen Stucke werden so abgeschnit- 
ten, dass die letzte Spirale am einen Siebende 
links gewunden ist und die letzte Spirale am an- 
deren Siebende rechts gewunden ist. 

Es werden dann zwei Montagestreifen mit 
einer Breite von 20 und 10 cm aus Jutegewebe 
hergestellt. Dazu werden zwei Jutegewebestrei- 
fen mit einer Breite von 30 und 50 cm verwendet 
und werden in der Mitte drei Kettdrahte heraus- 
gezogen, so dass sich in den Jutegewebestreifen 
kurze Schlitze ergeben. In diese Schlitze werden 
die Windungen einer feinen Befestigungsspirale 
gedruckt. nachdem zuvor in die Befestigungsspi- 
rale ein Monofil-Steckdraht von 0,7 mm Starke 
eingeschoben worden ist. Die Befestigungsspira- 
le besteht aus einem Monofil von 0,5 mm Durch- 
messer und ist 7.4 mm breit und 3,1 mm dick. Die 
Befestigungsspiralen werden auf der Seite der 
Jutestreifen, auf denen sich der Monofil-Steck- 
draht befindet, mit einem nicht zu dicken Klebe- 
band festgeklebt. Die Jutestreifen werden nun 
entlang der Befestigungsspirale so gefaltet, dass 
sich der Monofil-Steckdraht im Inneren befindet 
und die Windungen der Befestigungsspirale her- 
ausschauen. Im Abstand von etwa 15 cm werden 
noch Heftkiammern in die gefalteten Jutestreifen 
gedruckt, damit sie sich nicht auffalten. Die Ian- 
gen Rander ohne Befestigungsspirale der Jute- 
streifen werden nun noch etnmal um 5 cm einge- 
schlagen und mit Klammern geheftet. Diese Ren- 
der werden also noch einmal gefaltet, so dass 
man in einem Randbereich von 5 cm vier Schich- 
ten des Jutegewebes erhalt. In diesen Randstrei- 
fen werden nun mittels eines Locheisens von 
16 mm Durchmesser und im Abstand von 3 cm 
von den seitlichen Enden und einem Abstand von 
25 cm voneinander Locher gemacht. Die Entfer- 
nung vom Rand betragt 1 cm. In diese Locher 
werden nun mit einem Handstempel Messingo- 
sen Nr. 8 gedruckt. Die kurzert Rander werden 
noch verklebt. Beim Herstellen der Locher fur die 
Messingdsen ist darauf zu achten, dass die Ab- 
stande der Osen in beiden Streifen genau gletch 
sind. In die Osen des nun f ertigen 20 cm breiten 
Montagestreifens werden Haken festgemacht. 

Die Siebenden werden nun mit der Papierseite 
nach oben auf einen Tisch gelegt, die Spiralen 
der Naht, also die jeweils letzten Spiralen der bei- 
den Siebenden, werden ineinandergedruckt und 
die Laufrichtung wird auf dem Sieb angegeben. 
An beiden Seiten werden im Abstand von 2 cm 
vom Siebrand zwei schwarze Striche quer uber 
die Naht gemacht. 

Die Montagestreifen werden mittels der Haken 
miteinander verbunden und auf das Sieb gelegt. 
Die Mitte der Haken muss etwa 7 cm hinter der 
Naht tiegen. Die Montagestreifen werden dann 
straff gezogen und auf der Nicht- Papierseite wer- 
den die Stellen markiert, an denen die feinen Be- 
festigungsspiralen der Montagestreifen tiegen. 
Diese Markierung erfolgt am besten dadurch, 
dass man Nadeln durch das Spiralsieb driickt. 


Die Siebenden werden dann voneinander ge- 
trennt und umgekehrt auf den Tisch gelegt (Pa- 
pierseite unten). Auch die Montagestreifen wer- 
den wieder voneinander getrennt und auf die 

5 Nicht-Papierseite des Spiralsiebes gelegt. Von 
den markierten Stellen werden funf Spiralen in 
Richtung von den Siebenden weg ubersprungen 
und in die nachste Spirale des Spiralsiebes wer- 
den die feinen Befestigungsspiralen der Monta- 

w gestreifen gedruckt. Dies lasst sich am besten 
mit Hilfe eines mit einer Nut versehenen Brettes 
bewerkstelligen, das unter das Spiralsieb gelegt 
wird. Die Spiralen werden durch Stahldrahte von 
0,7 mm Durchmesser in dem Spiralsieb veran- 

15 kert, wobei die Stahldrahte ahnlich den Steck- 
drahten in die Spiralen geschoben werden. Die 
an den beiden Siebrandern herausragenden En- 
den der Stahldrahte werden an den Siebrandern 
mit einem Klebeband festgemacht. Die Heft- 

20 klammern konnen aus den Montagestreifen ent- 
fernt werden. 

Zur Kontrolle werden die Siebenden nochmals 
mit der Papierseite nach oben auf den zuerst ge- 
nannten Tisch gelegt und werden die Montage- 

25 streifen mittels der Haken miteinander verbun- 
den. Die Siebenden mussen sich nun ausrei- 
chend uberlappen, auch wenn das Spiralsieb an- 
gespannt ist. Die Oberlappung muss z.B. sieben 
Spiralen betragen. Mit dem Schieber wird nun 

30 probiert, ob die Naht ohne Schwierigkeiten ge- 
schlossen werden kann. Wenn alles in Ordnung 
ist, kann der Vorlaufer an das Siebende mit dem 
schmalen Montagestreifen ohne Haken befesttgt 
werden und kann das Sieb auf ein Rohr gewickelt 

35 werden. 

Das innere Ende des Spiralsiebes muss vor den 
Haken geschutzt werden, und dazu wird ein 
schmales Brett mit einer Nut mitauf gewickelt. 

40 Bei der Papiermaschine wird das Spiralsieb 
mittels des Vorlaufers eingezogen und der Vor- 
laufer wird durch Herausziehen des Steckdrahtes 
entfernt. Die Spanneinrichtung der Papierma- 
schine wird so weit zuruckgedreht, dass die Mon- 

45 tagestreifen mittels der Haken verbunden wer- 
den konnen. Die beiden Siebenden werden an 
einem Ende der Naht in einen Schieber gelegt 
und im ubrigen Bereich uberlappend aufeinan- 
dergelegt. Beim Aufsetzen des Schiebers wird 

so dabei der Drucker zunachst entlastet. Die ersten 
Zentimeter der Naht werden von Hand ineinan- 
dergedruckt. Die Markierungen an der Naht mus- 
sen einandergegenuberliegen. Die beiden ausse- 
ren Windungen der Spiralen durfen dabei nicht 

55 gegen die Laufrichtung zeigen. Der Drucker wird 
dann freigegeben und der Schieber langsam ent- 
lang der Naht gezogen. Nachdem die gesamte 
Naht mittels des Schiebers geschlossen wurde, 
wird ein Vordraht mit angehangtem Steckdraht 

60 durch den von den beiden letzten Spiralen der 
Siebenden gebiJdeten Kanal geschoben. Der 
durchgeschobene Steckdraht wird an beiden 
Seiten abgeschnitten und die abgeschnittenen 
Enden werden gegen die Laufrichtung abgebo- 

65 gen und in das Spiralsieb zuruckgesteckt. Die 
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Stahl-Steckdrahte der Befestigungsspiralen wer- 
den dann herausgezogen, so dass die Montage- 
streifen abgenommen werden konnen. Die Sieb- 
ra rider werden an der Nahtstelle noch mit einem 
Kleber eingestrichen. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Endlosmachen eines Ban- 
des, dessen Enden Bogen, Windungen oder 
Schlaufen aufweisen, bei dem Montagestreifen 
(5, 7) im Abstand von den Bandenden (1, 3) uber 
die Bandbreite befestigtund miteinander verbun- 
den werden, wobei dieser Abstand so gewahlt 
wird, dass sich die Bandenden uberlappen, bei 
dem die Bogen, Windungen bzw. Schlaufen der 
beiden Bandenden durch eine senkrecht zur 
Bandebene wirkende Kraft ineinandergedruckt 
werden und bei dem in den von den ineinander- 
geschobenen Bogen, Windungen bzw. Schlaufen 
gebildeten Kanal ein Steckdraht eingeschoben 
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Banden- 
den (1,3) zunachst sich in der Weise uberlappen d 
angeordnet werden, dass die Summe der Bretten 
der beiden Montagestreifen (5, 7) kleiner als die 
Summe der Abstande gewahlt wird, in denen die 
Montagestreifen (5, 7) von den Bandenden (1, 3) 
befestigt werden, und dass die Uberiappung der 
Bandenden (1, 3) dann mittels eines Schiebers 
soweit verringert wird, dass sie etwa der Summe 
aus der Dicke des Steckdrahtes und der d op pel- 
ten Starke der die Bogen, Windungen bzw. 
Schlaufen bildenden Faden entspricht, wobei der 
Schieber zwei seitlich offene Kan ale (37, 43) auf- 
weist, deren seitliche Begrenzungen entgegen 
der Richtung, in der der Schieber (20) bewegt 
wird, aufeinander zulaufen, so dass die in den Ka- 
nalen (37, 43) gefuhrten Bandenden (1, 3) ausein- 
andergedruckt werden, die Kanale (37, 43) in par- 
allelen Ebenen ubereinander verlaufen und sich 
durch Ansteigen des einen bzw. Absenken des 
anderen Kanals in einem gemeinsamen Kanal 
vereinigen, an dessen Anfang die Windungen der 
Spiralen ineinandergreifen, und die seitlichen Be- 
grenzungen der Kanale (37, 43) an der Stelle, an 
der die beiden flachen Kanale in den gemeinsa- 
men Kanal ubergehen, einen Abstand aufweisen, 
der etwa der halben Spiralbreite entspricht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Montagestreifen (5, 7) 
eine grossere Schmiegsamkeit als das Band be- 
sitzen. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei 
das Band ein Papiermaschinensieb ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Montagestreifen (5, 7) 
vor dem Einziehen des Papiermaschinensiebes in 
die Papiermaschine an dem Papiermaschinen- 
sieb befestigt werden, dass das Papiermaschi- 
nensieb in an sich bekannter Weise mittels eines 
Vorlaufers in die Papiermaschine eingezogen 
wird und der Vorlaufer nach dem Einziehen ent- 
fernt wird, und dass nach dem Einziehen des Pa- 
piermaschinensiebes in die Papiermaschine die 
Montagestreifen miteinander verbunden werden. 

4. Schieber zur Verwendung bei dem Verfah- 


ren nach einem der Anspruche 1 bis 3, gekenn- 
zeichnet durch eine Grundplatte (21), eine Zwi- 
schenplatte (35), die kurzer ist als die Grundplatte 
(21), und eine Deckplatte (41), wobei zwischen 

5 der Grundplatte (21) und der Zwischenplatte (35) 
ein sich in der Ebene der Grundplatte (21 ) verjun- 
gender erster Kanal (37) gebildet ist und zwi- 
schen der Zwischenplatte (35) und der Deckplatte 
(41) ein sich in der Ebene der Zwischenplatte (35) 

w verjungender zweiter Kanal (43) gebildet ist, bei- 
de Kanale senkrecht zur Grundplatte (21) gese- 
hen eine spitzwinklige Oberlappungsflache (45) 
bilden, die an der Spitze in einen schmalen Strei- 
fen (47) ubergeht, dessen Breite etwa dem Betrag 

is entspricht, auf den die Oberlappung der Banden- 
den (1, 3) verringert wird und beide Kanale im Be- 
reich des schmalen Streifens (47) der Oberlap- 
pungsflache (45) auf eine gemeinsame Ebene an- 
steigen bzw. abf alien. 

20 5. Schieber nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass unmittelbar hinter dem 
schmalen Streifen (47) ein Drucker (49) vorgese- 
hen ist, der in Verlangerung des schmalen Strei- 
fens (47) der Oberlappungsflache (45) gegen die 

25 gemeinsame Ebene der Kanale druckt. 


Claims 

30 1 . Process for rendering endless a band whose 
ends have arcs, windings or loops, wherein as- 
sembly strips (5, 7) are secured at a spacing from 
the band ends (1, 3) along the width of the band 
and are connected together, the spacing being 

35 chosen such that the band ends overlap, wherein 
the arcs, windings or loops of the two band ends 
are compressed into one another through a force 
acting perpendicularly to the plane of the band 
and wherein a pintle wire is inserted into the 

40 channel formed by the interengaged arcs, wind- 
ings or, resp., loops, characterized in that the 
band ends (1, 3) are at first arranged mutually 
overlapping in such a manner that the sum of the 
width of the two assembly strips (5, 7) is selected 

45 to be less than the sum of the distances at which 
the assembly strips (5, 7) are secured from the 
band ends (1, 3), and in that the mutual overlap- 
ping of the band ends (1, 3) is reduced by a slide 
member to an extent such that it approximately 

50 corresponds to the sum of the thickness of the 
pintle wire and twice the thickness of the fila- 
ments forming the arcs, windings, or, resp., 
loops, slide member comprising two sidewise 
open channels (37, 43) whose side borders con- 

55 verge in a direction opposite to that in which the 
slide member (20) is moved so that the band ends 
(1, 3) guided in the channels (37, 43) are pressed 
apart from each other, the channels (37, 43) ex- 
tend in parallel planes on top of each other and 

60 join in a common channel by one channel ascend- 
ing or, resp., the other channel descending, the 
windings of the spirals interengaging at the be- 
ginning of the common channel, and the side 
borders of the channels (37, 38) having at the site 

65 at which the two flat channels go over into the 
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common channel a spacing which is about half 
the width of the spirals. 

2. The process of claim 1, characterized in that 
the assembly strips (5. 7) are more pliant than the 
band. 5 

3. The process of claim 1 or 2, with the band 
being a paper-maschine screen, characterized in 
that the assembly strips (5,7) are, prior to pulling 
of the paper-machine screen into the paper-ma- 
chine, attached to the paper-machine screen; in io 
that the paper-maschine screen is in per se 
known manner pulled into the paper-machine by 
means of a forerunner, and the forerunner is re- 
moved after pulling-in, and in that after the pa- 
per-machine screen has been pulled into the pa- '5 
per-maschine the assembly strips are connected 
together. 

4. A slide member for use in the process ac- 
cording to one of claims 1 to 3, characterized by a 
base plate (21), an intermediate plate (35), which 20 
is shorter than the base plate (21), and a cover 
plate (41 ), with a first channel (37) tapering in the 
plane of the base plate (21) being formed be- 
tween the base plate (21) and the intermediate 
plate (35), and with a second channel (43) taper- 25 
ing in the plane of the intermediate plate (35) be- 
ing formed between the intermediate plate (35) 

and the cover plate (41 ), with both channels form- 
ing, viewed perpendicularly to the base plate (21 ), 
an area (45) of overlap under an acute angle, 30 
which at the tip passes over into a narrow strip 
(47), whose width corresponds approximately to 
the amount to which the overlap of the band ends 
(1, 3) is reduced, and with both channels rising or, 
res p., dropping to a comon plane in the region of 35 
the narrow strip (47) of the area (45) of overlap. 

5. Slide member according to claim 4, charac- 
terized in that there is provided a pusher (49) di- 
rectly behind the narrow strip (47), said pusher 
pushing against the common plane of the chan- 40 
nels in the extension of the narrow strip (47) of 

the overlapping area (45). 

Revendications 

45 

1. Procede pour rendre sans fin une bande 
dont les extremites presentent des arcs, des 
spires ou des boucles, dans lequel on fixe sur la 
largeur de la bande de montage (5, 7), a une cer- 
taine distance des extremites de la bande (1, 3), GO 
et on les assemble les unes aux autres, cette dis- 
tance etant choisie de facon que les extremites 
de la bande soient en chevauchement, dans le- 
quel les arcs, les spires ou les boucles des deux 
extremites de la bande sont enfonces les uns 55 
dans les autres grace a une force agissant per- 
pendiculairement au plan de la bande, et dans le- 
quel un fit d'insertion est enfile dans te passage 
forme par les arcs, spires ou boucles interpene- 
tres les uns dans les autres, caracterise en ce que 60 
les extremites de la bande (1, 3) sont d'abord dis- 
posees en chevauchement de telle sorte que la 
somme des largeurs des deux bandes de monta- 
ge (5, 7) soit choisie inferieure a la somme des 
distances auxquelles les bandes de montage (5, 55 


7) sont fixees par rapport aux extremites de la 
bande (1, 3), et en ce que le chevauchement des 
extremites de la bande (1,3) est ensuite diminue, 
a I'aide d'un curseur, jusqu'a ce qu'il correspon- 
de approximativement a la somme de I'epaisseur 
du fit d'insertion et du double de I'epaisseur des 
fils formant les arcs, spires ou boucles, le curseur 
presentant deux passages lateralement ouverts 
(37, 43), dont les delimitations laterales se rap- 
prochent i'une de I'autre, dans le sens oppose au 
sens de deplacement du curseur (20), de sorte 
que les extremites de la bande (1 , 3) passant dans 
les passages (37, 43) sont ecartees Tune de 
I'autre, les passages (37, 43) courent I'un au-des- 
sus de I'autre dans des plans paralleles et se re- 
unissent en un passage commun, grace a la mon- 
tee d'un passage et a I'abaissement de I'autre 
passage, canal commun au debut duquel les 
spires des spirales penetrent les unes dans les 
autres, et les delimitations laterales des passages 
(37, 43), au point ou les deux passages plats se 
convertissent en un passage commun, presen- 
tent une distance approximativement egale a la 
moitie de la largeur des spirales. 

2. Procede selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce que les bandes de montage (5, 7) presen- 
tent une souplesse superieure a la bande. 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, dans 
lequel la bande est une toile pour machine a pa- 
pier, caracterise en ce que les bandes de mon- 
tage (5, 7) sont fixees sur la toile de la machine a 
papier avant mise en place de la toile pour mas- 
chine a papier dans la machine a papier, en ce 
que la toile pour machine a papier est introduite 
dans la machine a papier a t'aide d'une amorce 
d'une maniere connue en soi, I'amorce etant en- 
levee apres la mise en place, et, en ce que, apres 
mise en place de la toile pour machine a papier 
dans la machine a papier, on assemble les unes 
aux autres les bandes de montage. 

4. Curseur destine a une utilisation dans le pro- 
cede selon I'une des revendications 1 a 3, carac- 
terise par une plaque de base (21), une plaque 
intermediate (35) qui est plus courte que la 
plaque de base (21), et une plaque de couverture 
(41), un premier passage (37), qui se retrecit dans 
le plan de la plaque de base (21), etant forme 
entre la plaque de base (21) et la plaque tnterme- 
diaire (35), et un deuxieme passage (43), qui se 
retrecit dans le plan de la plaque intermediaire 
(35), etant forme entre la plaque intermediaire 
(35) et la plaque de couverture (41), les deux pas- 
sages, en les regardant perpendiculairement a la 
plaque de base (21 ), formant une surface de che- 
vauchement a angle aigu (45), qui, au niveau de 
sa pointe, se convertit en une bande etroite (47), 
dont la largeur correspond approximativement a 
la longueur a laqueile est red u it le chevauche- 
ment des extremites de la bande (1,3), et les deux 
passages, dans la zone de la bande etroite (47) de 
la surface de chevauchement (45), respective- 
ment montent et descendent sur un plan com- 
mun. 

5. Curseur selon la revendication 4, caracterise 
en ce qu'il est prevu immediatement en arriere de 
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ta bande etroite (47) un presseur (49) qui, dans le ce de chevauchement (45), appuie contre !e plan 

prolongement de la bande etroite (47) de la surfa- commun des passages. 
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